Barmesa’
Pumps

BOMBA
CENTRIFUGA
AUTOGEBANTE
TRAGASOLIDOS

Modelo: SH8-U
8” X 8"
Paso de esfera: 3"

TAMANO
8"x8%1251b

TEMPERATURA MAXIMA DEL LiQUIDO
71 °C (160 °F)

CUBIERTA REMOVIBLE
Hierro gris ASTM A-48, clase 30, presion maxima a
operar 75 PSI (517kPa). Peso 43 kg (94 Ib).

IMPULSOR
Diserio: 2 4labes del tipo abierto
Material: hierro ductil clase 65-45-12

FLECHA
Acero al carbdén AlSI 4140

MANGA DE FLECHA
Acero inoxidable 316

PLATO DE DESGASTE DESECHABLE
Acero al carbén AlISI 1015

VALVULA DE RETENCION
Neopreno con alma de acero

BASTIDOR
Hierro gris ASTM A-48, clase 30.

PLACA DE SELLO
Hierro gris ASTM A-48, clase 30.

Actualizado: 23/09/2022

BALERO LADO BOMBA
Abierto, doble, tipo bolas, para carga radial.

BALERO LADO MOTOR
Abierto, doble, tipo bolas, para carga axial.

CAVIDAD DEL SELLO Y LUBRICACION
SAE No. 30 aceite sin detergente, la bomba

incluye mirillas de aceite.

EMPAQUES
Forma "O" de Buna-N, PTFE, fibra sintética, teflon y

hule.

TORNILLERIA
Acero

PINTURA
Esmalte brillante de secado al aire base agua

VALVULAS DE SEGURIDAD
Bronce

SELLOS

Diserio: Tipo 21, mecanico, lubricado por
aceitedoble flotacién, autoalineable.

Material: Carburo de silicio, cara rotativa y
estacionaria, elastomero de vitén, resorte de
aceroinoxidable.

EQUIPO OPCIONAL
Acoplamiento flexible con base de

estructural y motor eléctrico.

acero

%)
L
Z
o
)
<C
=
=
)
L
o
n
L




n
L
Z
o
)
<
4
=
Y
e
(a8
n
L

SUCCION Y DESCARGA BRIDA TIPO CARRETE 40.38”"
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PARA MANTENIMIENTO. 13” MINIMO.
iIMPORTANTE! - No se use en atmadsferas explosivas ni para bombear
liquidos inflamables.
Barnes de México, S.A. de C.V.
iIMPORTANTE! D. Ladron de Guevara 302 ote.
1.No utilice la bomba para bombear liquidos explosivos ni corrosivos. ‘64500 Monterrey N.L. México
2. Esta bomba no estd aprobada para ser utilizada en piscinas, instalaciones recreativas, o cualquier aplicacion Tel. 81.8863.3737/81.8351.3737

Fax.81.8331.1777/81.8351.9609
ventas-mx@barmesapumps.com
www.barmesapumps.com

donde el contacto humano con la bomba sea comun.
3. La bomba puede operar en seco por un largo periodo sin que se darie el motor y/o sello.



CURVAS DE RENDIMIENTO
_— Bomba Centrifuga
Barmesa Autocebantes
Pumps Serie: SH8-U
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_— Bomba Centrifuga
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Pumps Serie: SH8-U

METROS|PIES
MODELO: SH8-U
TAMANO: 8" x 8"
541180 RPM: 1450
@ IMPULSOR: VARIOS
T Y4 EREREEREEE
~-
\
/ ~_ ESCALA &
42+140 < s
L @14.25" RANGO DE GRAFICA 0.4 GPM
Th— 40% OPERACION
S T Fo1375 i~ 50% T -
S "n\ R <|™m
= L 21325 ] \ P
£ 301100 ==L /TS S 0% -
~@12.75" <~ i 63%  § -
S ‘\/ T T~ \\\\ 63% ~NE
g 1 —~—— uEE. \\\\ L Npstir | Q| 3 ©
3 Lio] O 2
1eLeo [l \ s e~ 304 10 o e n
o }-(\ ~2 50% . |2
~ - N L -
=~ \\\\ 6 BHP, NS 2
T cy ™ (44.7 kW) 2076 |5 &
BEERS SN (29.é3)>/5° (37.3) L4 o
6120 et 5 of | |B] |8
" =T Lo = <
NPSiT)?jiB__ R M EE ~<_(mg
— alx
GALONES POR
MINUTO X 100 ~ © = b ® N N b=
} } } } } } } } } } } } } } } |
LITROS POR O ~ o)} o — ™M < n
MINUTO X 10 A = A 3 < X Q
CAPACIDAD
METROS|PIES
MODELO: SH8-U
65 V/ TAMANO: 8" x 8"
/ ~—] RPM: 950
| 21475 20% ) Eiaas @ IMPULSOR: VARIOS
184 K30% ~_
40% ~ ERERR RN
s [01425" I 50% w H
~ ~_ RANGO DE ESCALA g
161 k51375 I~ 55% OPERACION GRAFICA B
o 3 60% ~_ C 02GPM
L " RE L :
1415 [25322 ol T e N~
b~ ~ ~ \
" T~ IS~ ~ \b ~
S ! -@12.75\/\r\ I~ N \\5 \\ \\ \\
= i >~ I~ [
2 . \\ ~ N \t ~ \ ‘\\ 6/4 o R N
o i ~ ~{~ ~ -
S 104 T~~~ \/\ S~ Q>< \\ 60% NN
< 7 T =~ =3 5 [ 55% =
NE N . 4 Z
O \k T~ S >(><\ ~ >< | ale|2
8125 N =
N~ N EE— 20 BHP oo
><‘ (14.9 kW) 8[|«
SN D | N T NPSHr | | o[ —| &
67 S ~ e m | 81—
\\_ | <1E(11.2) _1025::
L15 1005 ~ o g
4-- \ 2016 < E oS
—T \\ -
A 4l o
215 = 10 El s
NPSHe@1475" | | | | _ A |——t+—F=77 7] 2| |3|gl8
T T HEE
GALONES POR
MINUTOX100l o e e~ e o= 2 e s
- Tt |
MINUTO X 10 ™ s 2 8 & b 2 R 3 IS
CAPACIDAD

HOJA 4 DE5



CURVAS DE RENDIMIENTO
_— Bomba Centrifuga
Barmesa Autocebantes
Pumps Serie: SH8-U

METROS|PIES
MODELO: SH8-U
TAMANO: 8" x 8"
T RPM: VARIOS
@ IMPULSOR: 13"
541180 T T i =
I Bl2|
1 ESCALA 21 s
i = 2|®|3
GRAFICA =
0.4 GPM o ©
424140 Senag HEE
5 \ = -
= Eealrem ~ RANGO DE B e
z 7 7\ OPERACION ofS
z ~
2 K » \ 2 E s
< 1450 RPM =
G 30100 &
4 56% slal [«
S k1350 RPM ~/_| T~ 60% MEIRE
I~ v oyl NPSHr | & S —
T  F1250RPMT~ \\ pies] m | 2| 17 2| 5
2
N 0, -l o
18460 .Hsom IH\ \56(0/0 / 30--10 <|8|2|x
= Ny 4SS 56% ST=
.105@> VK\\\ \> \X ~ &0% Lg 3~ 3
L 950 RPM ; ~ \> 3 N
T Fssorem Sl ] i 50 BHP wls | g
3 < = iy < (37.3 kW)
750 RPM : >of><~ s §>\>/< 40(298) 4
6+20 F650 Rﬁmé' =02 —30224) 104 2
—= = 15 F2 =
—'\‘P—SF%)ESBEP\L——""_ 5377560 1979 15 (149 (189 z(8/L
1 1
GALONES POR
MINUTO X 100 ~ © 2 3 @ N 9 =
—tf————+————————+————+——+——+——F———+———
LITROS POR e ~ [ (=} — ) < O
MINUTO X 10 N 5 @ %3 hal ES ™
CAPACIDAD

HOJA5DES5



